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KOD ISCED KIERUNKU: 07-071

CZAS TRWANIA: 2 semestry
OPLATA ZA SEMESTR: 2 800 zt
OPLATA REKRUTACYIJINA: 85 zt

REKRUTACIJA: Kolejno$¢ rejestracji na studia.

WYMAGANE DOKUMENTY:
- podanie o przyjecie na studia — rejestracja online poprzez stron¢ internetowa
- odpis dyplomu ukonczonych studiéw wyzszych
- dowod wptaty wpisowego w wysokosci 85 zt

TERMIN REJESTRACIJI NA STUDIA: 28.02.2023r.

DOKUMENTY PRZYJMUIJE: Biuro Obstugi Studenta nr 2
Pani Joanna Kwintkiewicz; tel. 068 328 24 97; e-mail: J. Kwintkiewicz@adm.uz.zgora.pl

REJESTRACJA ONLINE: https://webapps.uz.zgora.pl/rekrutacja/index.php

CHARAKTERYSTYKA STUDIOW ORAZ SYLWETKA ABSOLWENTA:
Studia adresowane sg dla osob zainteresowanych uzyskaniem specjalistycznego

wyksztalcenia z tematyki projektowania przestrzennego elementdw maszyn oraz
z programowaniem obrabiarek sterowanych numerycznie.

Program studiéw jest dostosowany do zmieniajacych si¢ warunkéw gospodarczych
1 rynku pracy. Oferta przedmiotoéw zapewnia studentom mozliwos$¢ dogltebnego poszerzenia
wiedzy zakresu konstrukcji, technologii oraz programowania obrabiarek CNC.

W ramach procesu ksztatcenia szczegdlny nacisk kladzie si¢ na zapoznanie
studentow z nowoczesng technikg projektowania maszyn i procesoéw technologicznych oraz
z elementami wiedzy zwigzanymi z obstuga 1 programowaniem maszyn sterowanych
numerycznie. Podstawowa wiedza 1 umiej¢tnosci inzynierskie s3 wzbogacone
o zagadnienia zwigzane z normalizacjg oraz organizacjg i zarzagdzaniem przedsi¢gbiorstwem.

Absolwent studiow podyplomowych otrzymuje wiedze i umiejetnosci wystarczajace do

natychmiastowego podjecia pracy zawodowej w wyuczone] specjalnosci. Dobre



przygotowanie zawodowe oraz umieje¢tnosci praktyczne pozwalaja absolwentowi szybko

przystosowac si¢ do indywidualnych warunkéw pracy w réznorodnych i zmieniajacych

si¢ Srodowiskach: zaré6wno w duzych zaktadach przemystowych jak tez w matych

1 $§rednich przedsi¢biorstwach. Absolwent posiada umiejetno$¢ sprawnego komunikowania

si¢ wewnatrz swojego S$rodowiska zawodowego oraz potrafi kierowaé zespotowym

rozwigzywaniem probleméw technicznych.

W szczegbdlnosci absolwenci przygotowani sg do:

opracowywania 1 wdrazania realizowanych projektow konstrukcyjnych
1 technologicznych,

modelowania, symulacji 1 wizualizacji projektow konstrukcyjnych w oparciu
o oprogramowanie CAD 3D,

wprowadzania 1 wykorzystywania komputerowych systeméw w technicznych

pracach projektowych i technologicznych,

CNC,

< wdrazania komputerowych

technik CAx w zakresie programowania maszyn

< optymalizacji procesow skrawania na maszynach CNC, oraz drukarkach 3D,

produkcji i projektowaniu odwrotnym.

INFORMACIJE DODATKOWE:

< wykorzystania wspotrzednosciowych maszyn pomiarowych w kontroli jakosci

Studia podyplomowe obejmuja 189 godzin zaj¢¢ dydaktycznych. W ramach zaje¢ realizowane

sg nastepujace przedmioty:
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Rozkiad zaje¢ w poszczegolnych semestrach (godz. w tygodniu)
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Komputerowe wspomaganie projektowania
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Komputerowe wspomaganie proceséw technologicznych
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Konstrukcije i eksploatacja oprzyrzadowania technologicznego

Dobér narzedzi i parametréw skrawania

Zintegrowane metody kontroli produkcji maszyn (WMP)

Wybrane zagadnienia z obrébki skrawaniem
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RAZEM GODZINY DYDAKTYCZNE (G)
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RAZEM PUNKTY KREDYTOWE (PK)

63

W-wyktad, C-¢wiczenia, L-laboratorium, P/S-projekt/seminarium, E-egzamin

KIEROWNIK STUDIOW: dr. inz. Albert Lewandowski



